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Нами создана установка для удаления 
асфальтосмолопарафиновых отложений, выяв-
лена зависимость между мольными долями 
компонентов рабочего раствора, температурой 
рабочего раствора, давлением на выходе и на 
различных расстояниях от выходного сечения 
струи и временем очистки поверхности. Тем-
пература используемого раствора 70-800

С, дав-
ление жидкости на выходе 6-12атм, соотноше-
ние между сечением на выходе (s) и расстоя-
нием его от поверхности (L) cоответствует вы-
ражению s/L=1/(4-6). В этих условиях скорость 
очистки поверхности оптимальная. При мень-
ших значениях давления гидравлического дав-
ления мала и не достаточна для преодоления 
энергии когезии. 

Слой, который адсорбирован на поверх-
ности оксидной пленки, как правило, состоит 
из силикатов, карбонатов, сульфатов, сульфи-
дов, фосфатов. Состав этих отложений близок 
к составу минеров. По шкале Мооса [3], твер-
дость борацита [Mg6B14O26]Cl2 составляет 7; в 
интервале 5-6,5 твердость: датолита (CaBSiO4 

(OH)), эпидама (Са2(AlFe)3[(SiO4)3OH]), крино-
цоизита (Са2Al 2[(SiO4)3OH]), авгита 
(Са(Mg,Fe,Al)[(Si,Al)O3]2), ильваита 
(СаFe2

2+Fe3+[(SiO4)2(OH)]), анортита 
(Сa[Al2Si2O6]), везувиана (Са3Al 2[(SiO4)2(OH)4]). 
Удаление подобных минеральных слоев осно-
вано на разрушении прежде всего связей меж-
ду отдельными минералами, поверхностью 
оксидной пленки. Нами установлено, что воз-
действие пульсирующей струи наиболее эф-
фективно под углом 35-750 к обрабатываемой 
поверхности. Учитывая, что твердость отложе-
ний по шкале Мооса в интервале 5-7 (твер-
дость чистого железа 4-5) [3], то при использо-
вании гидроудара, давление приходящееся на 
мм

2 поверхности не должно превышать 
1000Дж. Снижение силы воздействия удаётся 
достичь за счёт использования поверхностно-
активных веществ и температуры 

В результате исследований установлены 
оптимальные условия очистки больших емко-
стей после хранения и транспортировки неф-
тепродуктов от минеральных и нефтесмолопа-
рафиновых отложений. 
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В рыночных условиях конкурентоспо-

собность предприятия определяют качество 
выпускаемой продукции, её себестоимость и 
умение оперативно реагировать на изменение 
рыночной ситуации. 

Высокий уровень автомобилестроения и 
выпуск новых автомобилей обусловили высо-
кие темпы развития шинной промышленности, 
одним из крупнейших предприятий которой 
является ОАО «Омскшина», выпускающая 
шины, отвечающие мировым стандартам. 

Предприятие получило сертификат соот-
ветствия системы качества требованиям меж-
дународного стандарта ИСО 9000:2000 и под-
твердило его в 2000году. 

Современные шины должны обеспечи-
вать гарантированную безопасность движения 
при повышенных скоростях, высокую грузо-
подъёмность, повышенную износостойкость 
протектора и ремонтопригодность. 

Этим требованиям отвечают шины ради-
альной конструкции с металлокордом в карка-
се и брекере (ЦМК). 

Для реализации разработки технологи-
ческого процесса производства новой шины 
изучен рынок марок выпускаемых и в России и 
за рубежом автомобилей категории М1, N1 с 
полезной нагрузкой 2-8 тонн: ЗИЛ-5301 «Бы-
чок», ОАО «ГАЗ» «Валдай», КамАЗ-4307, Ка-
мАЗ-4307, «Автоприцеп-КамАЗ», МАЗ-4370 
«Зубренок» и проведён анализ предрпиятий-
производителей шин. 

На основе анализа для производства вы-
брана новая шина размера 215/75R17.5 в бес-
камерном варианте полностью цельнометалли-
ческая (ЦМК), имеющая оригинальный уни-
версальный рисунок протектора, разработан-
ный с учётом различных климатический усло-
вий эксплуатации и оптимизированный про-
филь, позволяющий эксплуатировать шину со 
скоростными и нагрузочными характеристика-
ми (максимальная скорость 120 км/ч и макси-
мальная нагрузка на шину 1700 кгс), превосхо-


